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NUHNA AN NONYYEHUA OTXOAHbIX ANEMEHTOB
LPEO-560

| vl || | 2013/01/23 |

JInumnsa LPEO-560 npepHasHaveHa Ansl NpOM3BOACTBA ABYCTOPOHHE 06paboTaHHbIX MauT C
KOHCTpyKLMEN Tuna "caHaBm4", nonydyaembiX U3 oTxodoB annHol oT 600 go 2300 MM.
JINHUS COCTOUT M3 HECKONbKMX TUMOB 060PYAOBaHNS, pa3aesieHHbIe Ha LEHTPbI.

. LleHTp 1 - copTUpoOBKa M 3arpy3ka 3/1eMeHTOB,

. LleHTp 2 - ¢popmaTupoBaHue,

. LleHTp 3 - npeaBapuTesnibHoe COeANHEHME XXWUMON 1 nNpupeska no AvHe,
. LleHTp 4 - KOHCTpyKums "canasuya".

[ns npou3BOACTBA HAaMoOMIHEHW YCTAHAB/IMBAEM WCMOSIb30BaHWE OTXOAOB, OCTaBLUMXCA MOCne
npoueccoB 06paboTku AepeBsIHHbIX 3/IEMEHTOB.
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TEXHUKO-3KCNMJTYATALWMOHHbIE NAPAMETPbI:
MapaMeTpbl 06pabaTbiBAEMOro 3EMeHTA:

- LWMPUHA MM 40 — 65
- ANvHa MM 70 — 400
- TONWMHA MM 15-30
MapaMeTpbl LWNOHUPOBAHHOM MANTLI:
P _pmMpMHa P MM 560
- AnMHa MM 600 — 2300
MM 50-70
- TONLWMHA
Mpon3BOANTENLHOCTD JIMHUK LUT. OK. 1670 naAuT 3a CMeHy

B cooTBeTCTBUM C NOTPEeObHOCTAMMU KAMeHTa KoHdurypauua nuHum LPEO-560 nog6upaertcs
MHAUBUAYANbHO B 3aBUCMMOCTU OT NPUHATHIX TEXHONOTMUYECKUX U NPOU3BOACTBEHHbBIX UCXOAALLMNX
napameTpos.
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Линия LPEO-560 предназначена для производства двусторонне обработанных плит с конструкцией типа "сандвич", получаемых из отходов длиной от 600 до 2300 мм.

Линия состоит из нескольких типов оборудования, разделенные на центры.

•	Центр 1 - сортировка и загрузка элементов,

•	Центр 2 - форматирование,

•	Центр 3 - предварительное соединение жилой и прирезка по длине,

•	Центр 4 - конструкция "сандвича".

 

Для производства наполнений устанавливаем использование отходов, оставшихся после процессов обработки деревянных элементов.
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ТЕХНИКО-ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ПАРАМЕТРЫ:

		Параметры обрабатываемого элемента:

            - ширина

            - длина 

            - толщина 

		

мм

мм

мм

		40 – 65

70 – 400

15-30



		Параметры шпонированной плиты:

            - ширина

            - длина 

            - толщина

		мм

мм

мм

		560

600 – 2300

50 - 70



		Производительность линии

		шт.

		ок. 1670 плит за смену







В соответствии с потребностями клиента конфигурация  линии LPEO-560 подбирается индивидуально в зависимости от принятых технологических и производственных исходящих параметров. 
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