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DWUSTRONNA CZTEROWALCOWA NAKLADARKA POLIMEU
DCNP-130
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Paczkow

Dwustronna czterowalcowa nakfadarka polimeru DCNP-130 jest to specjalistyczne urzadzenie
przeznaczona jest do dwustronnego powlekania polimerem rulonéw blachy. Naktadarka
przystosowana jest do pracy w linii i nie moze pracowac jako maszyna samodzielna.

Urzadzenie skfada sie z dwoch (dolnego i gornego) zespotdow naktadajacych polimer. Walec
naktadajgcy jest gumowany oraz walca dozujgcy metalowy — chromowany. Waty przystosowane sg do
chtodzenia. Kazdy walec posiada indywidualny niezalezny naped. Przestrzen miedzy stykajgcymi sie
walcami, a wkiadkami uszczelnien bocznych tworzy zbiornik, z ktérego polimer regulowang szczeling
nanoszony jest na powierzchnie obracajgcego sie walca nakfadajacego i stad na tasme. Polimer
w przestrzen miedzywatowg podawany jest uktadem lanc, nastepnie poprzez uszczelnienie boczne
przelewowe grawitacyjnie powraca do zbiornika, skad ponownie podawany jest w przestrzen
miedzywatowa. Polimer krazy w uktadzie zamknietym. GoOrny zestaw watdw przesuniety jest
w plaszczyznie poziomej wzgledem watu nakfadajgcego dolnego o okoto 320mm. Taka konstrukcja
zapewnia mozliwo$¢ uzyskania zagtebienia gornego zestawu wzgledem dolnego. Z pulpitu operatora
mozna nastawia¢ wielkosci szczelin dozujgcych, zagtebienie, indywidualnie nastawia¢ predkosé
kazdego watu. Ukfad sterowania zapewnia mozliwoS¢ zapamietywania 10 roznych , wczesnigj
zaprogramowanych nastaw, ktére mozna manualnie korygowaé podczas pracy. Dzieki korektom
mozna precyzyjnie ustawiaC parametry do aktualnie wystepujacych warunkéw. Komunikacja
nakfadarki z linig produkcyjng zapewnia mozliwosS¢ automatycznego dostosowania predkosci pracy
nakfadarki do predkosci linii.

Zdjecia pogladowe dwustronna czterowalcowa naktadarka polimeru DCNP-130

DANE TECHNICZNO - EKSPLOATACYJNE:

Szeroko$¢ robocza walcéw mm 1300
Srednica walcdw naktadajacych mm 350
Srednica walcdw dozujacych mm 270
Predko$¢ robocza regulowana bezstopniowo m/min 8-28
Moc zainstalowana kw 5,5
Napiecie zasilania V AC 3x400/50Hz
Napiecie sterowania V DC 24
Grubo$¢ elementdéw powlekanych mm 0,35- 1,5
Poziom hatasu dBA 75
Masa walcow kg ~3000
Doktadnos$¢ pozycjonowania (szczelin dozujacych) mm +/- 0,01
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